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姜蠻芳  Jiang  Ying  Fang 
EMail  /  chiangzuizui@gmail.com 
Phone / 0963303381 


關於我 

我畢 業於大 同大學 工業設 計系產 品組。 畢業至 今做了 
四份 工作， 累 積六年 的工作 經驗， 一 份為羽 球拍塗 裝設計 
， 有兩份 為家具 類產品 設計， 還有一 份為運 動器材 外觀設 
計。 談談我 的工作 經歷及 目前對 工作的 想法及 方向。 

任 職期， 我希望 快速進 入狀況 • 會先了 解公司 產品製 
造 流程、 設計 流程及 各種設 計限制 條件， 並 積極地 去問主 
管或 同事， 當然 這些是 與主管 交付任 務一同 進行。 老闆、 
主管或 企劃所 交付的 職務， 處 理前會 與之討 論目標 及方向 
， 接著再 去做資 料麗集 及簡易 草繪， 多次討 論溝通 修正後 
• 繪 製出最 終立體 圖面或 平面， 及模 擬產品 情境圖 或簡易 
這染。 處 理自己 工作內 容時， 很重視 時程安 排 • 若 有延遲 
的 狀況- 會及時 提出與 主管討 論應對 措施， 工作排 程允許 
的狀 況下， 也會盡 最大努 力去協 助同事 或莫他 部門。 

目前 就我的 觀察， 發現 很多開 發過的 產品， 臭 功能或 
結構 都設計 的完整 • 因銷 售不好 而停擺 • 又 再次花 更多公 
司 成本去 開發新 產品， 或許應 該思考 如何優 化這些 產品， 
仪 最少的 花費做 最大的 效益例 如重新 設計外 觀或多 項產品 
功能 結合， 這些完 成還需 要最後 的行銷 包裝， 製作 產品使 
用情境 模擬圖 或拍成 暴片- 使其 更有吸 引力。 

這幾份 工作下 來 • 不 論是開 發新產 品或降 低成本 ，必 
須對 產品的 製程要 有一定 的認知 理解， 以及 市場調 查跟資 
料 麗集， 加上 許多新 的知識 加疊， 還 有現有 可運用 的技術 
• 做足 全面性 思考才 有新的 可能。 對於未 來工作 裡 • 除了 
讓自 己專業 

能 力更成 熟外， 也會更 重視團 隊合作 及如何 用簡單 的方式 
達到 最好的 成效。 
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a 

illustrator  1 

Photoshop 

Pro/E  SolidWorks  Keyshot 


學歷 及經歷 

1988  - - 


2010 


畢業於 大同大 學工業 設計系 產品組 


20。 -  V  NICTOR 

勝 利體育 股份斉 限公司 
- 設計師 

-球 拍塗裝 設計及 平面包 裝設計 


2016 —— 


展璧 股份有 限公司 
-傢俱 類產品 設計師 
- 家用品 設計、 繪製說 明書、 修圖 


2017  — 

正鼎 股份斉 限公司 
-外觀 設計師 

- 運動器 材外觀 設計、 年 度型錄 


2018 


FnFncasa 


芳 德鑄錯 股份育 限公司 
- 設計師 
-家 具設計 


2019 


目錄 

t-dh-cJcasa 

家具專 案設計 

nmasrcr 

型 錄設計 
跑 步機外 觀設計 

家用 品設計 

V 

球拍塗 裝設計 
英奧 周邊商 品設計 
品牌包 裝規劃 

冥他 


casa 


円円  casa  — 

裝 飾白板 -掛在 牆面上 可裝飾 也可做 白板' 

1 .設 計階段 -2 .量 產圖 面統整 -3 .製 樣階段 


使用 的產品 (主 體為玻 婿及馬 □鐵) 


產 品情境 模擬圖 


F3F3casa  — 

1 .設計 階段- 主體玻 璃設定 寸、 顏色) 及 背板, 
1-1  玻 璃設定 -300x300/300x600/450x450/450x90( 

大陸 供臟 


現成 的顏色 


高亮 度顏色 


馬 □鐵設 計修改 


〕/600x600mm 五 種尺寸 


F3F3c3S3 

1-1 玻璃設 定-導 R 角設定 
原設 定-四 角點角 


四角 R5 


原設 定-四 角點角 (五 種尽寸 模擬) 


四角 R5(2 


F3F3casa  —— 

1-2 吊掛 背板設 計-設 計思考 方向為 一組沖 j 
(- 壁虎及 木螺絲 鎖至牆 面後， 可將 背板吊 g 
- 若外銷 日本， 需考慮 石賣牆 組裝零 件設定 


般水泥 牆面- 零件與 產品干 涉狀況 


墅模 具沖一 角落各 種尺寸 皆適用 
h 須將 化零件 尺寸考 慮其中 


石賣 牆面- 零件與 產品干 涉狀況 


F3F3casa  —— 

1-2 吊掛 背板設 計-設 計思考 方向為 一組沖 11 
提案 一 


\ 


♦ 


25 


60 


50 


雲模 具沖一 角落各 種尺寸 皆適用 


提案 — 


F3F3casa  —— 

1-2 吊掛 背板設 計-設 計思考 方向為 一組沖 j 


量模具 沖一角 落各種 寸 皆適用 

造型討 論修改 


剖面励 B-B 
比例 1  :  1 


21 

細部 放大圆 A 
比例 1  : ] 


F3F3casa  —— 

1-2 吊掛 背板設 計-設 計思考 方向為 一組沖 j 

最終設 計確認 -發包 給廠商 做模具 設計， 之後廠 


!  剖面圖 B- 目 

，，, 比例 1  :  1 

^ i 

\  寸 

10 

V 標 示處為 A 級面 
© 標 示處為 重點檢 查尺寸 


量模 具沖一 角落各 種尽寸 皆適用 


內做 加工。 


品名 

A(mm) 

B(mm) 

吊掛 '背板 29x29 

290 

290 

吊 掛背板 29x59 

290 

590 

吊 掛背板 59x59 

590 

590 

吊 掛背板 44x44 

440 

440 

吊 掛背板 44x89 

440 

890 

品 質要求 

1 

加工左 右對稱 

2 

成品不 可有鐵 屑殘留 

3 

成品 不可有 銳利邊 

4 

其 餘尺寸 依照一 般公差 

5 

鐵 板厚度 T=0.2mm  P 

F3F3casa 

1-3 產品使 用方式 


步 I 驟 一 

-般水 泥牆， 先將牆 面鑽一 個洞- > 
壁虎 用鍵子 敲入- >  木螺 絲鎖入 


石賣 牆面， 則是塑 膠件放 置牆面 
-> 將石賣 封敲入 


F3F3casa 


1-3 產品使 用方式 
步! 聚二 

把 裝飾白 板掛上 (水 泥牆) 


F3F3casa 


1-4 產 品使用 情境模 擬圖- 辦公區 


LOVE 

JOY 

PEACE 

[’  A  T  I  f  N 。 E 

KINDNESS 


F3F3casa 


1-4 產 品使用 情境模 擬圖- 書櫃區 


F3F3casa 


1-4 產 品使用 情境模 擬圖- 辦公區 


F3F3casa  —— 

1-5 包 裝鼓計  -開盒 方式: E 開中 

-未加 入提把 ，因盒 型高度 20mm, 市面上 
- 設定的 玻璃窗 □未像 NAGA 包裝開 □六 


提睾 _  450x450 


215 


50 


170 


胃 處 

為巧 見玻璃 顏色處 


450x900 


300 


提案 — 


有 顏色處 

為可 見玻璃 顏色處 
(寬度 10) 


提案兰 


提案四 


的塑 膠提把 最小為 25mm 
;小 ，為 了避免 玻璃刮 傷問題 


X300  300x600  600x600 


F3F3casa  —— 

1-5 包裝鼓 I 十 -?L 白色 LOGO 左上角 ，開 一 小 孔標示 


300x600mm  600x600mm 


450x450mm 


450x900mm 


KC)。  I 


: 顏色， 右 下角貼 產品標 


包裝方 式設定 


290  ±1 


c'i  剖面团 B-B 
D, 比例 1  :  1 


\%  V 


V 標 示處為 A 級面 
@樣 示處為 重點檢 查尺寸 


品 資要求 

1 

加工左 右對稱 

2 

成品不 可有巧 屑遂留 

3 

成品 不可有 銳利邊 

4 

其餘尺 寸化照 一般公 S 

鑽 巧巧度 T =0.2mm 


APPR 

by 


CHECKED 

^ 


MATERIAL 

DIM 


MATERIAL  馬口鑽 


SURFACE 

TREATING 


CONTENTS  OF  REVISIONS 


TOLERANCES 


DIM.ZONE  TOL 之 ONE 


>30-  6C 
>80-1 8C 


>300-ovef  mm 


芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO. 丄 TD. 


PRODUCT 

MODEL 

NAME 


SUNNY 裝巧 


APPR  by 


CHECKED  by 


妾巧芳 


PART 

NAME 

吊掛背板290x^ 

PART 

NUMBER 

63303600 

2019/1/23 


DRAWING 

NUMBER 


F3F3casa  — 

2-1 量 產圖面 統整- 主體所 有工程 圖羹整 


比例 1  :  1 

'1  \ _ 4 

a  1 

一  \ 

Ik. 

剖面圖 B-B  \惡 

2|  比例 1:1 

々I 

( 

—  25  .11 

T 

50  1, 

Oy 

1 

1 

剖面圖 B-B  思 

比例 1  :  1 

【  r|  10  ^ 

1 

\ 

>90 


APPR 

by 

1^ 軟 ED|  I  date 

MATERIAL  I 

DIM  1 

MATERIAL  PA6  PROCESSING 

SURFACE 

TREATING 

Iqty 

1  UNIT 

mm  SCALE  2  :  1 

TOLERANCES 

芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO.'LTD. 

REVISION 

PUBLISH  APPR 

PRODUCT 

MODEL 

N 心 E 

5FA03600~ 

5FA03619 

APPLICATION 

DIM. 之 ONE 

TOLZONE 

0-2.5  mm 

tOjOS  mm 

>2.5*  25  mm 

tO.1  mm 

APPR  by 

DATE 

PART 

NAME 

壁巧 (16TB*25W) 

>25  -  SO  mm 

♦0.15  mm 

CHECKED  by 

DATE 

PART 

NUMBER 

72004251 

NO. 

CONTENTS  OF  REVISIONS 

BY 

DATE 

>50-<w«r  mm 

J0.2  mm 

DRAWN  by 

爹望芳 

DATE 

2019/1/14 

DRAWING 

NUMBER 

F3F3casa  - 

2-2 量產 圖面統 整-零 件部件 工程圖 


J& 


谷 


00.8 


V 摄 示處為 A 級面 
@ 摄 示處為 重巧檢 査尺寸 


加工左 右對巧 


成品 不可有 « 屑巧留 


成品 不可有 巧巧邊 


复份尺 • 


品 巧要求 


化規一 巧公差 


APPR 

by 


ICHECKEC 

r  by 


DATE 


i|  m 


SURFACE 

TREATING 


mm  SCALE 


CONTENTS  OF  REVISIONS 


TOLERANCES 


DIM •之 ONE  TOLZON 巨 


>30*  80 

>«>-ieo 


>180-300  iti 

>300*oy<  历 


芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO.,LTD. 


PUBLISH  APPR 


Ni^E 


5FAO；36~ 
SUNNY 
裝的白 板系列 


CHECKED  by 


何立忠 


PART 

NAME 


皱疑 大頭針 


79901254 


須過鹽 巧測試 6 小時， 不可 有白绿 


APPR 

by 

chkked  date 

MATERIAL 

DIM 

MATERIAL 

steel 

PROCESSING 

SURFACE 

TREATING 

;價 巧巧巧  QTY 

4  UNfT 

mm  SCALE  2:1 

TOLERANCES 

芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO.,LTD. 

REVISION 

PUBLISH  APPR 

PRODUCT 

MODEL 

NAME 

5IF08100-5IF08105 
辦公* 房風 立往祖 
5IF03600'5IF03619 

SUNNY 巧飾 白巧巧 

APPLICATION 

niM  THME 

TOL-ZONE 

>2*10  mm 

£0 之  mm 

APPR  by 

DATE 

PART 

NAME 

<t>4x1 •沙泣 頭十宇 木《| 絲 

>10-30  mm 

±03  mm 

>30-80  mm 

>60*180  mm 

WjBmm 

CHECKED  bv 

DATE 

PART 

NUMBER 

72004251 

NO. 

CONTENTS  OF  REVISIONS 

BY 

DATE 

>10O«3OO  mm 

tOAmm 

DRAWN  by 

陳佳吟 #8191 

DATE 

2016/03/21 

DRAWING 

NUMBER 

々OO'Ovar  mm 

tiDmm 

剖面园 A-A 
比例 2  :  1 


@  017 


©013 


誠=查6 寸  巧 普躬困  1已 

品« 巧求 

1 

化«不 可巧水 

2 

百口巧巧 除巧巧 

3 

巧色 义巧認 樣為主 

4 

夫巧巧 尺寸政 

奇牟 

A 苗 R  CH 武 ED  |dATE  MA 规 AL  MATERIAL  |  PP  PROCESSING  被就龍  黑 

QTY 

6  UNIT  mm  SCALE 

2:1 

CONTENTS  OF  REVISIONS 


TOLERANCES 


DIM. 之 ONE  TOL.ZONE 


芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CCLLTD. 


PRODUCT 

MODEL 

N 心 E 


5FA03500-- 
SNOW- 巧 璃白巧 
- 屏風式 / 历田式 
-本 11化- 巧 


PART 

NAME 


吊 掛塑巧 件-黑 


DRAW  IN 
NUMBE 


。90%00 


@標 示處為 重點檢 查尺寸 


: HECKEC 
by 


MATERIAL 

DIM 


CONTENTS  OF  REVISIONS 


TOLERANCES 


>1 20-400  mm 


芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CCLLTD. 


^1.5 

—  細部 放大困 B 

比例 1  :  3 

內徑尺 寸 607x6 12xH13mm-3P-B  浪 -C  己 50 
LOGO 印刷 顏色為 Pantone  7499C 


UNTT 

mm  SCALE  I  :  8 

PRODUCT 

MODEL 

NAME 

5FA036~ 
SUNNY 巧 飾白板 
600x600 系列 

PART 

NAME 

乂巧 -600x600 

PART 

NUMBER 

83303602 

DRAWIhtG 

NUMBER 

F3F3casa  — 

2-3 量產圖 面統整 -各反 寸包裝 工程圖 


798 


董尝芳 


S6 


■el 和 K 兒 g® 


798 


巧 徑尺寸 462 


/  R20 


118 


030 切孔 


B 


細離巧 A 


細離巧 B 


R20 


@ 


內 徑尺 寸 907x462xH1 3mm-3P-B  浪 -CB50 
LOGO 印刷 顏色為 Pantone  7499C 


細部 放大圖 A 
比例 1  :  3 


比例 1  :  3 


內 徑尺寸 607x31 2xH1 3mm-3P-B  浪 -CB50 
LOGO 印刷 顏色為 Pantone  7499C 


*  DATE 


SURFACE 

TREATING 


CONTENTS  OF  REV 间 O 他 


TOLERANCES 


DIM.ZONE  TOL.ZONE 


芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO.XTD. 


PUBLISH  AP PR 


職 哲 T 


5FA036 - 
SUNNY 巧 巧白巧 
450x900 系列 


姜尝芳 


DRAW 

NUMt 


z064iK 巧它 


so  一 


F3F3casa  —— 

2-4 量產圖 面統整 -產品 組立圖 鹏璃及 背板片 


啼 

庭 7 

成 品背面 


450  ±1 


m±L _ M 


V 標 示處為 A 級面 


APPR 

by 

choked  date 

MATERIAL 

DIM 

MATERIAL 

PROCESSING 

SURFACE 

TREATING 

QTY 

UNTT 

mm  SCALE  1  : 10 

芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO. 丄 TD. 

REVISION 

PUBLISH  APPR 

PRODUCT 

MODEL 

& 

NAME 

SUNNY 裝 飾白板 
600x600 

巧立困 

1  ULC  〜 

ni、 心  CO 

APPLICATION 

DIM.ZONE 

>3^  mm 

tO 方  mm 

>6^30  mm 

tl.Onwn 

APPR  by 

DATE 

PART 

NAME 

>30-*-120nwii 

>120-400  rwn 

t2 方  mm 

CHECKED  b> 

DATE 

PART 

NUMBER 

>400-1  OOQnnm 

t4j0mm 

NO. 

CONTENTS  OF  REVISIONS 

BY 

DATE 

>1000-200Dmm 

>2000-4000mm 

l6X)mm 

DRAWN  by 

1 何立忠 

DATE 

2018/12/27 

DRAWING 

NUMBER 

巧 夕利康 黏貼) 


玻璃 450x900( 依各 色成品 料號) 


© 標 示處為 重點檢 查尺寸 
V 標 示處為 A 級面 


APPR 

by 


被就淀 


CONTENTS  OF  REV 间 0 他 


TOLERANCES 


々<M20mn 
>120-400 m 


>40CK1000fnm 

>1000-2aOQnm 


..ZONE 


芳 德鑄錯 股份有 限公司 

FOUNDER  ALUMINIUM  CO., LTD. 


PUBLISH  APPR 


何立忠 


UNIT 

mm  SCALE  1:10 

PRODUCT 

MODEL 

SUNNY 裝 飾白板 
450x900 
組立圖 

PART 

NAME 

PART 

NUMBER 

drawing 

NUMBER 

成 品正面 


成 品背面 


@  1 .背板 與玻璃 置中貼 合後不 可溢膠 


項次 

料號 

品名 

數呈 

1 

92201367 

中 性白色 砍利康 

5/195000 

2 

633(X3604 

吊掛背 板_440乂890_民10 

1 

成 品背面 


@  1 .背板 與玻璃 置中貼 合後不 可溢膠 


© 標 示處為 重點檢 查尺寸 
V 標 示處為 A 級面 


項次 

料號 

品名 

數呈 

1 

92201367 

中 性白色 砍利康 

4/195000 

2 

63303601 

吊掛背 板 290乂590 310 

1 

APPR 

by 


HECKEC 

by 


T 


TOLERANCES 


SURFACE 

TREATINK3 


芒锥 鐘铅將 A 右服 /A  3 


PUBLISH  APPR 


巧媒弊 T  SUNNY- 度 《 白板 


I?  OS  寸 


F3F3casa 

2-5 量產圖 面統整 -包裝 組立圖 


m 


F3F3c3S3 

3-1 製 樣過程 -吊掛 背板沖 壓模具 


上模 


下模 


調正 模具後 


組裝後  第一 次試模 


F3F3casa 

3-1 製 樣過程 -試黏 貼產品 


1- 背面  2 - 背面塗 巧利康 


待靜 置後， 看背 板與玻 璃服貼 狀況， 並討 論如何 改善。 


3 - 貼於玻 癖背面  4 -正面 是否看 的到膠 EP 


F3F3c3S3 

3-2 製樣過 程-外 箱製樣 

試作 後再發 包請廠 商製樣 


F3F3casa 


3-2 製樣過 程-外 箱製樣 


試作 後需修 正部分 


原四角 L 型角 紙改成 一長方 形角紙 


紙 箱廠商 製樣後 


IMMSTBr  2017 型 錄編排 

跑步機 -封面 原為跑 步機照 片改為 跑步的 人與黑 底合成 
用顏 色做系 列區分 ，跑步 機分成 高中低 價位. 


Monitor  Detail 


Features 


Mosco  M200 


而 !•! •而  I’lllj  衍 lllj  巧  I 


Monitor  Detail 


COMPANY  PROFILE 


DJM  M6.0AC- 15.4/17.5 卽林 XI 商跑 


DM  ASTER  factory  covers  an  area  of  over  10,000  square  meters , 

Its  location  is  in  Tonga n  Industry.  Xiamen  city,  Fujian  Province 
and  It  is  very  close  to  Ever  sports,  Kpower'.Kstar  and  YunzhongFei. 

It  is  the  very  very  profession  line  to  produce  the  Motorized  treddmll 


Treadmill 


MDRW4.5A/B-13.5 賣斯科 200 


DMZ  W4.2A/B-12.0/12.5/13.0 凯薩 


IHIIHI! •醒  bBIBs 


，內 頁編排 則參照 2016 型錄去 做排版 


I 


^  DMASTER  Universal  Co.>Ud  has  built  for  around  IS  years.  We  are  specialized  in  developing  and  designing  full  range  of  fitness 
equipments.  The  product  lines  cover  treadmills.  Trampolines,  rowing  machines  and  home  gyms  The  people  in  D-masterdid 
the  design  work  for  the  Johnson  Heath  Tech  group  before.  As  a  result, our  designs  are  highly  innovational  and  professional. 

m  Having  years  of  successful  business  in  the  market,  we've  maintained  the  Ideas  of  Responsible,  Reliable,  and  Research  as 
the  principle  of  marketfng  management.  Hence,  DMASTER  has  become  known  to  their  clients  as  a  trust  and  reliable 
partner.  We  earned  our  reputation  by  providing  professional  services  and  efficient  solutions  to  all  our  clients. 


其他- 封面原 為器具 照片改 為各類 型運動 照片與 黑底合 
用 顏色做 產品類 別區分 ，健身 器材、 踏 步機、 划船 


成 ，內 頁編排 則參照 2016 型錄去 做排版 
機、 飛輪等 


2^ 

8.  Folding  Size:  985*557*1 80mm 
_ 9.  Set  up  size:  810*557*141 8mm 


1330D 


Specification 


Specification 


Email:  dmaster@vip.163.com 


Factory  Tel:  +86-592-7205667  Fax;  +86-592-7205665 
Factory  Address:  No.  666,  Building  No.  2,  JiXian  Rd., 
TongAn  Industry  Zone,  Xiamen,  China 

Company  Tel:  (886)  4-22252123  Fax:  (886)  4-22257619 
Company  Address:  No. 2,  2nd  Floor,  Room.  39, 

Kung  Yuan  Rd.,  Taichung  City,  Taiwan  (R.O.C.)  400 

Sales  O 优 ce,  JiangXi  Branch 

Tel  ;  +86  796  85^899  Fax  :  +86  796  8537899 

Address:  YuCai  Kindergarten  Building  No.  3, 

GanJiang  Rd.,  JiAn  County,  JiangXi,  China 


jMMsrsr 跑步 機外觀 3D 建構 
l.iU 主管 交付的 2D  render 建構 3D, 分= 件的方 5 


2D  render  3D 


c 去繪製 ，完成 後轉交 給機構 


model 


2.iU 主管 交付的 2D  render 建構 3D, 分王 件的方 5 
3D  model 修 改-改 為分雨 件方式 ，再另 外設計 - 


1. 主體黑 色一件 ，銀色 一件, 面貼用 黑底增 加層次 


內建 USB 孔、 耳 機孔、 S  D?L 、 平板架 


1: 去繪製 ，完成 後轉交 給機構 
-款 上蓋, 共雨款 


2 .修改 上殼及 面貼重 新設計 ，組成 一系列 


內建 USB 孔、 耳 機孔、 S  D?L 、 平板架 


/MMsrer  協助 展場規 劃之大 圖輸出 


展場 外包給 展場設 計公司 處理， 展 場所需 大圖由 公司; 
-網路 搜尋圖 面做合 成修改 


外包廠 商提供 設計圖 


提供， 固照片 修改後 在合成 至外包 廠商提 供玄設 計圖。 


合成後 


產品 類別： 
材料  ： 

尺寸  ： 


大型 衣帽架 

鐵管、 纖 維板、 兩煞 兩普輪 

100x40xl75cmH 


產品 類別： 大型 衣帽架 

材料  ： 鐵管、 鏡子、 鐵 線網、 兩煞 雨普輪 
反寸  : 110x45xl75cmH 


產品 類別： 
材料  ： 

尺寸  ： 


大型 衣帽架 

鐵管、 鐵板 底盤、 集 水盤、 鐵線、 配重塊 
85  X  35  X  170  cmH 


產品 類別： 吧樓桌 

材料  ： 鐵管、 纖 維板、 鐵線、 底盤、 配重塊 

寸  : 120x40xl04cmH 


產品 類別： 衣帽架 
材料  ： 鐵管、 底盤、 配重塊 
寸  ：  30x30xl75cmH 


產 品類別 

材料 

反寸 


衣帽架 

鐵管、 底盤、 配重塊 

33  X  33  X  173  cmH 


修改 


打樣照 


產品 類別： 大型 衣帽架 

材料  ： 鐵管、 鐵板 底盤、 集 水盤、 鐵線、 配重塊 
反寸  ：  85x35xl70cmH 


/?/?/?/? 


/?/?/?/? 


一 


_  (I 


產品 類別： 衣帽架 

材料  ： 鐵管、 集 水盤、 鐵板 

反寸  ：  30x30x  175  cmH 


初步構 想之組 裝方式 


R110 


T 


打樣照 


產品 類別： 衣帽架 

材料  ： 鐵管、 鐵線、 底盤、 配重塊 
反寸  ：  32x32x  175  cmH 


718.95 


打樣照 


1730 


女口口 

厘 口口尺 


產品 類別： 西裝架 
材料  ： 鐵管、 纖維板 
寸  ：  45x35xl08cmH 


.寸 參考圖 


- - 450  - ■- 

1  DC 

: n 

1  ：>- 

)U 

459.06 


350 


600 


產品 類別： 西裝架 
材料  ： 鐵管、 纖維板 
尺寸  ：  45x34x110  cmH 


三寸 參考圖 


產 品反寸 终考圖 


西裝架 

鐵管、 曲木、 纖維板 

45x25xll0cmH 


別 

類 

品料寸 

產材尽 


250 


打樣照 


女口口  一 

足口口 尺 \ 


產品 類別： 西裝架 

材料  ： 鐵管 

反寸  ：  45x35xll0cmH 


1105.4 


355.4 


尺寸 參考圖 


產品 類別： 茶几桌 邊桌 
材料  ： 鐵管、 纖維板 
尺寸  ：  45x45x58cmH 


尺寸 參考圖 


產品 類別： 茶几桌 邊桌 
材料  ： 鐵管、 強 化玻璃 
尺寸  ：  50x50x54  cmH 


黑玻 (05 


黑玻 (05( 


原圖 

結 構問題 
做修改 


修改後 


產品 類別： 茶 几桌、 邊桌 
材料  ： 鐵管、 強 化玻璃 

寸  ：  50  X  50  X  59  cmH 


尺 寸參考 

h - 


500 


■H 


25 


黏鐵 


500 


]f 


500*500*8 清玻 


25 


593 


打樣照 


泌 

產品 類別： 茶几桌 邊桌 

材料  ： 鐵管、 PVC 皮革、 強 化玻璃 

反寸  ：  50  X  50  X  50  cmH 


反 寸參考 


- - 450  - ► 

18mm  帆 布尽寸  18mm 


產品 類別： 茶几桌 邊桌 
材料  ： 鐵管、 PVC 皮革、 強 化玻璃 

寸  ：  50  X  50  X  50  cmH 


打樣照 


!! 


反 寸參考 


上下 玻璃反 寸不同 ，上 :474*474*5mm 

下 :348*348*5mm 


«- 


500 


3 .側片 *2 


打樣照 


產品 類別： 茶 几桌、 邊桌 
材料  ： 鐵管、 纖 維板、 強 化玻璃 
反寸  ：  60x40x47  cmH 


反 寸參考 


$ 


600 
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V 球 拍塗裝 設計- 此系列 設計低 價球拍 


MX3000  水標  色漆 

•  BLACK  #  BLACK 

O  WHITE  O  WHITE 

参  PANTONE  309C  参  yCT  0256 


#  PANTONE  877  C 


MX5000 水標  色漆 

#  PANTONE  877  C 

参  BLACK  O  PT0205 

O  white  參  Y 口 0302 

♦  PANTONE  Blue  072C  ♦  YCT0301 


球 f 白塗裝 設計- 

A 針對 S/imi 推 六支高 CP 球拍 ，塗裝 設計一 版多色 


打樣照 


amrowMEaif  2255 man 


色漆 -1 

O  PANTONE  7452C (透 明漆) 
O  2012 倫敦 （白 色珠 光漆） 

色漆 -3 

0  pantone  151C (透 明漆） 
0  2012 倫敦 （白 色珠 光漆） 


色漆 -2 

0  PANTONE  636C (透 明漆） 

〔3  2  0 1  2 倫敦 （白 色珠 光漆） 

水標 

•  PANTONE  186C 
0  WHITE 

•  PANTONE  Process  巨 lack  C 


色漆 -1 

0  Ti" 的暗紅 
O  PT  0217 

色漆 -2 

0  丫 CT8013( 亮光彈 性漆) 
0  PT  0217 


色漆 -3 

Q  丫0：下0216(閃重良漆) 
0  PT  0217 

水標 

0  WHITE 
•  BLACK 


Y 為 2012 倫 敦奧運 做一系 列商品 -貼紙 / 名片隨 身硬碟 / 卡片 / 運動 7_ 
運用 主視覺 LOGO 之元素 設計相 關商品 


-貼紙 


■  AL2A 亮金 道貼紙 
□白色 


-名片 USB 


正面 


反面 


-卡片 


-運 動水壺 


Y 所 有產品 包裝重 新規劃 設計- 加 強品牌 識別度 及各產 品特性 


針 對所有 產品線 的包裝 重新整 合規劃 

1  .四十 幾年來 的歷史 ，針 對舊 有包裝 來分析 ，最 大的特 點就是 V- LOGO 。 

2  .羽毛 球也是 公司的 特色之 一, 運 用單片 羽毛去 做視覺 發想。 

結合 了兩個 公司的 特點， 做出 這次包 裝的主 視覺。 

主要 仪簡潔 側落呈 現包裝 特色。 


-球拍 面板- 

系列分 層級的 話用球 拍及框 型區分 / 低價 部分 統一橘 色區分 / 球星 拍就放 球星照 


球星款 


系列 


未 分系列 -低價 


-羽 球桶- 

舊 款顏色 混亂但 因消費 者已斉 既定認 色的消 費行為 ，故顏 色不變 ，套用 視覺. 
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-鞋盒 - 

考 慮成本 維持原 本材質 ，把 視覺加 上去. 


-護具 8i 鞋塾: - 

原本 紙盒型 式改為 PVC 材質 的盒子 減少內 容物的 受損. 
局 部透明 的方式 呈現內 容物. 


護膝 包裝盒 


鞋塾 包裝盒 


- 加重片 & 拍線 包裝 & 內外柄 皮包裝 - 

乾 淨的白 色和主 視覺套 用上去 ，局部 裸空方 式呈現 內容物 
內部用 顏色做 功能的 區分. 


拍線  加重片 


內外握 把柄皮 


毛巾 夾鍵袋 


-紙盒 - 

分成直 的與橫 的包裝 ，主 要還是 又正 面可仪 看到主 視覺， 

其 餘空白 巧放文 字訊息 .因內 容物並 無特色 ，故不 做裸空 設計. 


止滑粉 


水壺 


臭他 / 優化 LOGO 及週邊 


- 保留原 LOGO 頭像修 改為可 愛版本 
仪客戶 需求做 出新的 LOGO 

原始  重製後 


氣巧 

獅* 

磨 盧 

广  "N 

餐脅 

TANG  GOOD  、巧+ TANG  GOOD 

/  求  U^^Pb  JELLY  MILK  TEA  /  求  JELLY  MILK  TEA 

TANG  GOOD  JELLY  MILK  TEA 

V  J 

- 網路鬼 集配色 和客戶 所提供 玄圖片 

最 終採用 奶茶色 及偏 深的巧 不巧藍 


•進入 電腦描 圖修正 


圖 案確認 


T 幽 €o< 


今 


"TAW 与自 


文字 LOGO 提 兩案- 最終確 認圓形 


2. 


•最 終確 認及排 列組合 


奶茶色 


湛藍 


TANO  OOOD 


綠化茶 

TANO  OOOD  vIOLLY  miLK  TOA 


三/ 


其他 / 過邊 


-店 面設定 

簡易 草繪到 3D 簡易模 擬店面 方便與 木工師 傳討論 


手繪  簡易 3D 模擬 


- 最終店 面照片 


- 環保袋 

於單 色去做 設計日 式風 格結合 LOGO 

照片 


-杯 子及環 保袋設 計編排 

-印刷 稿  實 際產品 

Y-33 單 色印刷 深藍色  ■  pantone  5395c 


]|if 


實 際產品 


@4 參蒙换 

餐疆满 
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